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SOLVENTSIZ EPOKSIi SELF LEVELLING

Solvent icermeyen kendiliginden yayilabilen mekanik mukavemeti ve kimyasal dayanimi yiksek epoksi esasli zemin
kaplama malzemesidir.

OZELLIKLERI
Kimyasallara mikemmel dayanim gésterir, sirtinmeye ve asinmaya kargsi direnclidir, derzsiz ytizey
olusturur, kolay temizlenir, antibakteriyeldir, hijyeniktir, uzun sire bakim gerektirmez, uygulamasi kolaydir,

solvent icermez.

UYGULAMA ALANI
Fabrikalar, depolar, alisveris merkezleri, atdlyeler, ucak hangarlari, okullar, hastaneler, ilag sektor, gida sektord,

laboratuarlar, otoparklar, aritma tesisleri, agir forklift ve korozif kimyasallarin kullanildigi alanlarda uygulanabilir

TEKNIK OZELLIKLER
Kodu
Komponent Sayisi

Yogunluk (Karigim)

Kati Madde Karisim (%)
VOC Degeri (%)
Uygulama Tineri
Karisim Orani

Karigim Omri
Uygulama Sekii
Sarfiyat

Kuruma Siresi

KiMYASAL DAYANIM TABLOSU

EPOK-2248
2

1,50-1,60 gr/ cm®20°C TS EN ISO 2811-1
Agirhkga 100 - Hacimce 100
3,4 gr/lt/ (% 0,2)
inceltilmez
Agirhkca A/B 4/1
30 -4 0 Dakika /23°C, 200 g. DIN 16945
Mala, rakel
1 mm kalnlik igin 1,8 kg.
saat 23°C TS 4317/
10-12 saat 23°C TS 4317
gin 23°C TS 4317

Toz Kuruma 3-4
Dokunma Kurumasi

Tam Kuruma 7



KiMYASAL MADDE DAYANIM

Sulfirik Asit (H2S04) %10 32

Salfirik Asit (H2504) %20 2 lekelenme
Hidroklorik Asit (HCL) %10 3

Hidroklorik Asit (HCL) %20 3_2 lekelenme
Nitrik Asit (HNO3) %10 32

Nitrik Asit (HNO3) %20 2

Sodyum Hidroksit (NaOH) 3

Ksilen 1

Etil Alkol 1

Solvent nafta 1
Konsantre meyve surubu Lekelenme
Matbaa murekkepleri Lekelenme

MEKANIK DAYANIM

Asinma Direnci(Taber) 115 mg 1000 devir EN 1504-2

Cekip koparma yoluyla yapisma dayanimi &gt;2,0(1,5)b EN 1504-2
Carpmaya Direng deneyi Sinif Il EN 1504-2

Kapilar su emme ve su gegirgenligi &lt;0,1 kg\m2. h0,5 EN 1504-2
Shore D :75+5 ASTM D 2240, DIN 53505

Basin¢ Dayanimi (N/mm?2) 72 ~ 85 DIN 53504 TS 1967

UYGULAMA

Uygulama yapilacak ylzeylerin zayif kisimlari freze, kum plUskirtme veya zimpara ile arindiriimahdir.
Ylzey ¢ok parlak ise yine freze veya kum pulskirtme ile purGzlendirilip spesifik ylzey arttiriimalidir.
Yuzeyde yag varsa yakilmali, kir ve toz vakum ile alinmalidir. Temizlenen yuzeyler Solventsiz Epoksi Astar
(EFLR-0150 LV ) ile astarlanir. Astar uygulamasindan en geg¢ 24 saat sonra Solventsiz Epoksi Self levelling
(EFLR-2248) uygulamasi yapilir. Purizsuz bir ylzey isteniyorsa Solventsiz Epoksi Self Levelling
(EFLR-2248) beyaz self kuarsi ile max 1:1 oraninda karistirilarak digli mala veya ¢ek-pas ile yuzeye yayilir.

Ardindan Kirpi rulo ile gaz kabarciklari alinip birakilir.

AMBALAJ: A/B/C:12,0/3,0= 15 kg takim

DEPOLAMA BILGILERI



Uriin ambalajlarinin kapaklari kapali ve etiket bilgileri tam olmalidir. ilk giren ilk gikar kuralina dikkat edilerek
son kullanma tarihi takip edilmelidir. Depolama kosullari kuru, serin ve iyi havalandiriimalidir.Uriin teknik
emniyet bilgileri ve yasal yukamliltkler dikkate alinarak depolanmalidir. 15-25°C de, rutubetsiz kapali

depoda, acilmamis orijinal ambalajinda 12 ay raf émru vardir.

SAGLIK VE GUVENLIK

Lutfen ambalaj izerinde belirtilen emniyet isaret ve uyarilara dikkat ediniz. Uriin ile ilgili hazirlanan uluslar
arasi standartlara (EC-Directive 2001/58/EC) uygun olarak sertifikali teknik ekip tarafindan hazirlanan Uriin
tvenlik Bilgi Formunda (MSDS) belirtilen saglik ve glvenlik bilgilerine uyulmalidir.

Uygulama sirasinda yeterli havalandirma saglanmalidir. Maske, eldiven gibi koruyucu malzemeleri giyiniz.

Dogrudan temas etmeyiniz ve buharini solumayiniz. Agik ates kaynaklarindan uzak tutunuz.



